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Versatile top perforiγ ler for professional applications.

路面切理機 W210/W210i
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路面切削機W210/W210iの特長

機械フレーム

>パーフェクトな視界性
くびれデザインボディで切削端へのすぐれた視認性。

>ラクラク回送
コンパクトな機体と最大 1、 700k9の追加ウェイト調整で回送もラ
クラク。

|■         エンジンステーション
>デュアルエンジンコンセプト
デュアルエンジンコンセプトで低燃費 ノ＼イパフォーマンス。

>切削ドラム速度3段切り替え
3段階速度切り替え式切削ドラムで様々なアプリケーションで理想

的なノくフォーマンス。

>負荷制御変速ファン
エンジン温度に応じた変速ファンで、低燃費・低騒音。

ⅢI       電気システム
>緊急時操作
電気油圧パワーパックによる緊急時機械昇

降機能。

>カメラシステム
最大6基、2画面(オプション)のカメラシステム

>ジョブデータ
正確なジョブデータ記録機能。
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鵜             レベリング
>様々なセンサーオプション
レベルプロ自動レベリングシステムを標準装備し、様々なセン

サーオプションで正確に切削深さを制御。

>切削深さインジケータ(Milling Depth indicator)
スクレーパブレードとサイドプレートの高さ差分により計算さ

れる切削深さインジケータをレベルプロディスプレイに表示。

>ドラム前スキャナー
油圧シリンダ内蔵センサヘ切削ドラム前の路面をスキャニン

先 マルチプレックスシステム(オプション)との組み合わせも。

>切削施工自動制御システム
切削施工開始時の自動姿勢制御機構や、負荷に応じた走行速

度制御を搭載。
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1多機能ジョイスティック
走行、保舵、操作モード選択、機体昇降、コンベア機能オンオフなど

を操作する多機能ジョイスティック。

|エルゴノミック
エルゴノミックデザイン、バックライト付きオペレータパネルにより、

疲れ知らずで生産的な作業。

1 油圧駆動・スライド式オペレータキャビン

オプションのオペレータコンフォートシステム(OCS)で 理想的な作

業環境。

| キャノピ

伸縮式サイドバネル付きキャノビで雨天でも作業可能。

,機体平行姿勢制御
作業時 回送時を問わつミ自動で機体姿勢を常に地面に平行に制
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1 広角スイング

左右60°の広角スイングで積込み作業を最適化。

大容量搬送能力

大容量のコンベア積込み能力とそれを支える強靭な駆動機構で高

効率な積込み作業。

| ′ヽキュームカッティングシステム(VCS)
作業環境、視界性を向上するVCS集塵機構。

国ック機能付き折畳式コンベア

メカニカル回ック機構 lヽlき折畳式コンベアで素早い陣R送。
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走行駆雹と

油圧式トラックチェーンプリテンショニンク
トラックチェーンテンションの油圧式自動調整機構で理想的な走行駆動。

走行唇日動常」往]
電気式インテリジェントトラックコントロールシステム。

トラツク速度調整機構
トラクションを最大化し、摩耗を極小化する電気式トラック速度調整機構。

4軸フローティング機構
4軸フローティング機構で1世想的に機体姿勢を安定化。

竜霧鵡懸がラゴゝ.iliニッ,・

スクレープくブレードロック

亡1動制御機械式スクレーパフレード回ックシス

テムで操作性向上。

FCS LIGHT
オプションFCS L ghtで 十1〕削幅切り苔え

(2,000耐 ll⇔ 2,200nlm)。

日T22クイックチェンジツールホルダシステム
高効率、実証済みの日T22クイックチェンジツ
ールホルダシステムを標準装備。

―右側サイドプレートリフト450mm
右側サイドブレートは450mm昇降し、縁石際で
の深堀切削が可能。

負荷制御散水システム

切削パフォーマンスとビツト冷却機能を最適化

する自動散水調整機構。

1 切削ドラムターニングデバイス
エンジン停止時でもビット交換作業を容易にす

るドラムターニングデバイス。

■



技術仕様
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切削幅標準

切肖u幅オプション4

切削幅オプション2

切削深さ匈

切肖」ドラム径(含ビット)

2,090 mm

l,500 mm

2,200 mm

O-330 mm

l,020 mm

"

メーカー

型式

冷却方式

気筒

定格出力(2,100rpm)

最大出力(11900rpm)

イ氏速回転出力(4,600rpm)

排気量

定格出力時燃料消費

標準的な現場での燃料消費

排気ガス基準

QSL 8.9キ QSC 8.3

470 kllV/630 HP/639 PS

500 kW/671 HP/680 PS

469kヽAF/628 HP/638 PS

17,21

1311/h

521/h

EU Stage3a/US Tier3/

国内オフ区l―ド法少数生産車

QSL 9+QSと 9

514 kW/689 HP/699 PS

537 kW/720 HP/730 PS

494 kW/662 HP/672 PS

181

1361/h

541/h

EU Stage4/US Tier4

C∪MMINS

水冷式

6+6

FS【膏
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"田

電源 24V

拶

燃料タンク

AdBIueタンク

作動油タンク

水タンク

112201 1,1201

1001

2001

3,350:

珊 F脇

施工時・回送時走行速度 0-35m/min(5 km/れ )

中

前後クローラトラック(LxWxH) 1,730x300x610 mm

韓

第 1コンベアベルト幅

第2コンベアベルト幅

コンベア排出能力理論値

オ:=許容差と摩耗により、最大切削深さは表示値と異なることがあります。

850 mm

850 mm

375m3/h
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乾燥重量

CE墓準運転重彗・2

最大運転重量(満タン)、 切削幅2,200mm

26′ 600k9

23′ 900k9

36′050k9

26′350k9

291150k9

36,300k9

明 防 F激ンFど こ l

水タンク

燃料タンク('ヒ重0.83kg/o

AdBIueタンク(比重1 lkO/け

オペレータ

ビット5箱分

搭載分ビット

3′ 350k9

1,000 kg

3′ 350k9

930k9

110k9

"1

75 kg

125k9

30 kg
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切削ドラム八ウジング切削幅1,500mm

切肖llドラム八ウジング切削幅 2,200m船

切削ドラム八ウジング切削幅 2,OOOmmFCS― L

切削ドラム八ウジング切鷺ど幅 2,200船m FCS― L

100k9

200k9

650k9

900 kO
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切削ドラム切削幅R,500mm LA15

切削ドラム切肖ll幅 2,200mm LA15

‐460 kg

180 kg

Fと抄
―

軍颯輔閉ζざll靭 下群琴拷3二縄

切削ドラム切削幅、2,000mm、 LA 6x2 FCL‐ と

切肖Uドラム切削幅、2000mmlとA31FCS― L

切削ドラム切削幅、FB2000mm,LA 15,FCS― L

切削ドラム切削幅、F32000mm,LA 18,FCS― L

切削ドラム切削幅、FB2200mmi LA 6x2,FCS― と

七刀削ドラム切削幅、FB2200mm,LA 8,FCS― L

切削ドラム切削幅、FB2200mm,LA 15,FCS― L

切隅ドラム切肖ll幅、FB2200腑確,LA 18,FCS―L

960 kg

660 kg

-150k9

-260 kg

l′060k9

900 kg

O kg

‐30 kg
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コンフォートシート

キャノピ

キャビン

折畳式コンペア

VCS集塵装置

追カロウェイト

主2=機械重量はタンク容量半分+オペレータ(75kg)十 搭載分ビット

250 kg

280k9

600k9

520 kg

150k9

1`700 kg
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回送時のキャノピ位置
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寸法単位mm
羊cE基準運転重量およびヨンベア展開時
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切削旋回半径、切削深さ1 50mm時、単位mm


